
仕組みで校正事故を防ぐ

表記事項 校正 ・管理クラウドサービス

AIーOCR搭載

原稿作成～受入検査まで校正業務は におまかせ

No.１ 校正検査が大変
No.2 進捗管理が大変
No.3 リコールへのプレッシャーが大きい

パッケージ

ラベル

添付文書

校正業務の悩みTOP3

原稿DBの管理・活用原稿DBの管理・活用
原稿作成❶

原稿の承認フロー

社内ルール、法令チェック
オンライン赤入れ
社内ルール、法令チェック
オンライン赤入れ

❷

初稿デザインチェック
原稿 x 初稿自動照合原稿 x 初稿自動照合

❸

初稿～校了チェック
オンライン赤入れ
修正前後デザイン自動照合
オンライン赤入れ
修正前後デザイン自動照合

❹

青焼き検査
原稿 x 校了
校了 x 青焼き自動照合
原稿 x 校了
校了 x 青焼き自動照合

❻

入荷検査

校了 x デザイン自動照合
※スキャン画像、スマホ写真
校了 x デザイン自動照合
※スキャン画像、スマホ写真

❼

校了・入稿❺



1.AI-OCR自動検査

2. 自動連絡・自動回覧

各工程に適した自動チェック機能

承認フローに沿って自動回覧

１クリックで自動連絡

表示原稿

修正後デザイン

スキャン画像

デザインアレルギー表示原稿

携帯写真、アウトライン化されたデザインも検査可能︕

デザイン

テキスト／画像抽出機能

誤字、脱字、衍字が一目でわかる

画像比較検査機能

・修正前後のデザインの違いを検出
・画像の有無も自動検出

デザイン

法　務

承認者

表示・表記

OK

NG

OK

NG

OK
NG

OK

NG

OK

NG

OK

NG
通知セクションで全ての連絡を確認

「デザインが却下されました」

PDFテキスト
画像

ロゴ・マーク

PDF
修正前デザイン

PDF

PDF
デザイン

PDF

PDF表

25品目を対象に表示した商品

乳成分

本品の原材料に含まれるアレルギー
●印で表しています。

卵 小麦 そば 落花生



校正業務の課題を

3. オンライン校正・チャット
多拠点・他部署で赤入れ

4. 進捗管理
進捗が一目でわかる

5. デジタル計測
計測値を記録で残せる

6. 原稿、根拠資料、承認フローの
    デジタル化

原稿

承認フローが高速で進む！

エンバで解決︕

チャット機能

コメント機能

社内

社外

企画・営業
開発・品菅

法務・営業・マーケ
製造・資材・入荷

OEM 依頼元
デザイン会社

製版・印刷会社

進行毎に承認　　却下　　など進捗状況が一目でわかる

デザイン

承認シート承認シート 根拠資料根拠資料

自社ナレッジ蓄積



製品パッケージ・ラベル・添付資料の原稿作成～受入検査まで
先祖返りできない仕組み・小さな齟齬も自動で発見

校正業務（+ 検査）をエンバに集約

他部署・多拠点・協力会社と DX が進む

自動で連絡・回覧・記録

例えば…
一つの環境での一元管理により「取り違え防止」

導入メリット 1 リコール予防

導入メリット 2 DX促進

【神戸本社】

【開発元】
株式会社ジーティービー
http://www.gtb.co.jp

650-0002
兵庫県神戸市中央区北野町3-5-3
TEL 078(265)5385  FAX 078(265)5389

【ショールーム・ラボ】
651-0094
兵庫県神戸市中央区琴ノ緒町5-7-17 小橋ビル2F
TEL 078(265)5388  FAX 078(584)0966

【東京支社】
101-0032
東京都千代田区岩本町2-8-15 井桁ビル7F
TEL 03(6876)8768 FAX 03(6683)7279

TXT PDF PDF

原稿成分表

根拠資料（デザイン原稿）

初稿～N校

PDF

・マーク
・ロゴ

校了 青焼き 印刷物 受け入れ印刷物

企　画
制作

制作
出　稿 製　版 納　品 受け入れ印　刷

製版会社・印刷会社ブランドオーナー ブランドオーナー

ブランドオーナー
デザイン会社

ブランドオーナー

XLS

各工程での自動照合により「ミス防止」
ダウンロード制限により「先祖返りが起きない仕組み」

社内

工場

企画・営業
開発・品管

法務
営業

マーケティング
包材・資材

入荷管理

根拠資料 vs デザイン vs 青焼き vs 印刷物

青焼き
印刷物

デザイン

初稿～校了
入稿データTXT

原稿成分表

根拠資料（デザイン原稿）

XLS

OEM 依頼元

デザイン・製版・印刷会社

リモート勤務

自動照合

コレクトアイ・シスPDF

・マーク
・ロゴ

GTB印刷検査
ソリューション連携
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